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MEMBRAN Huvudfaxen Kossar 

TEKNISKT OMRADE 

5 FSretiggande uppfinning hMnfor sig till en anordning fSr kompensering av 
sadana deforraationer som vid drift uppstSr i fBr ett verktyg avsedda forsta 
och andra uppspfinningsytor i en press, varvid iippspanningsytoma ar rOrliga 
mot och fran varandra f5r att fbrflytta en forsta och en andra del av verktyget 
mot respektive fr&n varandra och varvid deformationema Ststadkommer ett 
1 0 oj&rnnt tryck i Stminstone ett berormgsomr&de mellan verktyget och uppspan- 
ningsytoraa. 

TEKN1KENS STANDPUNKT 



* 

15 I hydrauliska pressar placeras verktyg med vars hjalp olika fbremal form- 
pressas till bnskad form och utseende. Hydraulpressax arbetar med hogt tryck 
vilket leder till att delarna i hydraulpressen samt verktyget, som placeras i 
hydraulpressen, utsatts for stor a pakanningar. Dessa pakanningar ar si stora 
att hydraulpressens delar och verktyget deformeras. Denna deformation leder 

20 till att tryckfbrdelningen i de verktyg, som skall ge slutprodukten dess form 
och utseende, blir ojamn. Exempelvis blir trycket lagre i mitten av verktyget 
och storre i dess periferi. Detta far till foljd att slutprodukten blir ojamnt for- 
mad och far en oacceptabel kvalite. 

25 For att kompensera fbr denna deformation och fordela trycket jamnare i pres- 
sar har man hittttls anvant sig av shims, ett slags mellanl&gg som placerats in 
mellan verktyg och hydraulpressens arbetsytor. Sedan tidigare ar aven bom- 
bering kant som ett satt att kompensera for deformationer. Bombering innebax 
att de ytor, som deformeras under pressningen, gors valvda for att kompen- 

30 sera for deformationen sa att presstrycket fordclas jamnare. 



: Nackdelama med kand teknik ar flera. Vid utnyttjande av shims erhalls vid- 

" serhgen en kompensering av deformationen, men det kravs noggrann in- 

stalbnng, och trots detta blir kompenseringen inte fullstandig, och framfSr allt 
j 35 inte konstant, utan sjalva kompenseringen maste gdras om med jamna mellan- 
rum Detta leder till onodig tidsatgang fbr kompenseringen vilket sanker pro- 
duktionskap aciteten fbr pressen. En annan nackdel med shims at vidare att 
tjockleken hos shims ar given och inte variabel. Noggrannhet med hjalp av 
: shims ar ocksa svart att uppna, vilket ger menlig paverkan pa kvaliteten hos 

: 40 den produkt som produceras med hjalp av verktyget i pressen. 
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Nackdelen med bombering at att den valvning, som skapas, ar svar att 
tbrandra pa ett enkelt salt, om sa slculle behovas. Dexma brist till flexibilitet 
ledcr ocksa till stew tidsatgang nar ett nytt verktyg skaplaceras i en press. En 
bombering hos pressens arbetsytor skaddasydd for verktyget maste da utnytt- 
jas. Bomberingen uppvisar saledes lag flexibilitet 

Vad som hittills har saknats ar cn anordning, som ar flexibel, och som kan 
anta en tjocklek som passar i en given situation for att kompensera for de- 
formation i en press. Vidare har det saknats en anordning som enkelt och 
snabbt gar att anpassa till ett nytt verktyg som anordnas i en press. En 
anordning for kompensation av deformation vilken har kort omstallningstid 
till nytt verktyg och som darigenom okar produktiviteten hos en press har 
lange onskats. Vidare har en kompenserings anordning som kan kompensera 
genom att bukta utat dnskats. 

KORT REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN 



20 



25 



30 



• * m 



• • * 



35 



40 



Andamalet med fbreliggande uppfinning ar att elirninera eller atminstone 
minimera ovan namnda problem, vilket astadkommes med hjalp av en an- 
ordning som kannetecknas darav att det i atminstone ett berdringsomride 
mellan en uppspanningsyta och en antiggningsyta at anordnat ett kraftorgan, 
vilket vid akuvering ar anordnat att bort fran den i beroringsomradet belagna 
uppsparmingsytan pressa atminstone en del av den dar belagna anliggnings- 
ytan pa verktyget. 

Syftet med fbreliggande uppfinning ar att astadkomma en anordning, som ar 
flexibel och som kan kompensera for deformationer genom att bukta utat och 
darigenom istadkomma en kompensering av deformationer sa att ett 
erihetHgare pressdjup uppnas i ett verktyg, som ar placerat i en press i vilken 
fbreliggande uppfinning har anordnats. 

Foreliggande uppfinning har foljande fordelar. Anordningen enligt fbrelig- 
gande uppfirming kan formas och ge en tjocklek som at tillrackligt stor dar 
det behovs och tillrackligt tunn dar det beh6vs Over en yta i en press for att 
darigenom kompensera deformationer som uppkommcr. Den stora flexi- 
biliteten hos uppfinningen got det enklare att kompensera fbr ett nytt verktyg 
som placeras i pressen vilket leder till lcortare ornstallningstid och hogre pro- 
duktionskapacitet hos pressen. Anordningen enligt uppfbmingen har saledes 
fordelen att dess tjocklek ar variabel. 
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KORT F1GUR BBS KRIVN1NG 

Fig 1 visar en sidovy av en hydraulpress i vilken ett verfctyg har 

placerats i vilket verfctyg en produkt kan pressas till dnskat 
5 utseende, 

Fig 2 visar i en sidovy hur verktyget ar anordnat mellan en 6vre slid och 

ett undre arbetsbord och hur bade sliden och arbetsbordet defor- 
meras vid pressningen, 



10 



15 



20 



25 



30 



Fig 3 visar en perspektivisk genomskarningsvy dar genomskarningen 

skett i bade X- och Y-led och visar hur anordningen enligt fore- 
liggande uppfinning ar anordnad mellan ovansidan pa verktyget 
och undersidan pa sliden, 

. Fig 4 visar den perspektiviska genomskarningsvyn enligt fig 3 dar an- 
ordningen enligt uppfinningen har bringats att expandera ytter- 
ligare for att darigenom kompensera deformationema ytterligare 
och 6ka presskraften i centrum av verktyget, 

Fig 5 visar i en planvy en ovre del av anordningen enligt fbreliggande 

uppmining, 

Fig 6 visar i en planvy undersidan pa anordningens 6vre del, 

♦ 

Fig 7 visar i en planvy en andra del av uppfinningen, 

Fig 8 visar i en sidovy i genomskarning anordningen enligt foreliggande 

uppfinning, 

Fig 9 visar en detaljvy av anordningen i fig 8 och 



Fig 1 0 visar ovansidan pa verktyget och hur nedbojnmgen fbrdelar sig i 

verktyget da en anordning enligt foreliggande uppfinning ar 
35 anordnad mellan sliden och verktyget 

DETAU BESKRTVNING 

I fig 1 visas en hydraulpress 1 i vilken tva st6rre presscylindrar 2, 3 till- 
40 sammans med fyra mindre presscylindrar 4, 5, 6, och 7 verkar pa en slid 8 . 
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Under sliden ar ett verktyg 9 anordnat vilket vilar pa ett arbetsbord 10. Under 
arbetsbordet 10 ar bydraulprcssens underdel 11 anordnad. 

Verktyget 9 ar tvadelat och har en bverdel som ar fast i sliden 8, och en 
5 underdel som ar fast pa arbetsbordet 1 0. 

Den visade typen av hydraulpress 1 arbetar pa foljande satt. Mellan sliden 8 
och arbetsbordet 10 placeras verktyget 9. 1 detta verktyg 9 placeras ett arbets- 
stycke (amne) som ska formas i detta verktyg. Nar arbetsstycket ar pk plats i 

10 verktyget 9 trycker sliden 8 verktyget 9 mot arbetsbordet 10 med hjalp av 
presscylindrama 2, 3, 4, 5, 6 och 7. Efter att namnda presscylindrar har verkat 
under ett givet ridsiutervall, som ar tillrackligt langt for att arbetsstycket, vil- 
ket ar placerat i verktyget 9, ska ha erhallit onskad form, minskas press- 
cylindromas presskraft sa att det fardigpressade arbetsstycket kan tas ut ur 

1 5 verktyget 9. 1 fig 1 at vidare markerad en fbrsta uppsp anuingsyta 52 pa sliden 
8 samt en andra uppsanningsyta 53 pa arbetsbordet 10. Den fbrsta upp- 
spanmngsytan 52 pa sliden 8 stracker sig Over sliden och ligger an mot en 
fbrsta anliggningsyta 54 pa verktyget 9, Den andra uppspamungsytan 53 
stracker sig dver hela arbetsbordet 10 och ligger an mot en andra anligg- 

20 ningsyta 55 pa verktyget 9. Ett beroringsomrade 56 uppkommer darigenom 
mellan den fbrsta uppspanningsytan 52 pa sliden 8 och den fbrsta anligg- 
mngsytan 54 pi verktyget 9. Ytterligare ett beroringsomrade 57 uppkommer 
mellan den andra uppspatmingsytan 53 pa arbetsbordet 10 och den andra 
anliggningsytan 55 pa. verktyget 9. Det ar i berbringsomradena 56, 57 som 

25 presstrycket fran presscylindrama 2, 3, 4, 5, 6, 7 overfbrs mellan sliden 8 och 
verktyget 9 samt mellan verktyget 9 och arbetsbordet 10. Anliggmngsytorna 
54 och 55 stracker sig ut till en ytterkontur som begransar respektive anligg- 
ningsyta. 

3 0 Fig 2 visar hur bade sliden 8 samt arbetsbordet 1 0 deformeras da hydraul- 
pressen arbetar. Denna deformation leder till att presstrycket fordelar sig 
ojamnt overbade sliden 8, verktyget 9 samt Over arbetsbordet 10. Det ar 
denna ojamna fbrdelning av presstrycket som fbreliggande upp finning har 
som syfte att kompensera. 

35 

I en fbredragen utfbrmgsform av fbreliggande uppfinning tillverkas sliden 8 
och arbetsbordet 1 0 av metall. Vid de hdga tryck, som en hydraulpress arbetar 
vid, kan metallen liknas vid flexibelt gummi, som bbjer sig da de ntsatts for 
presstrycket Fdljden fbr slidens 8 del blir att slidens 8 yttre delar 12, 13 bbjs 
40 ncdat medan en central del 14 bbjs uppat. 
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Arbetsbordet 10 bojs ocksa nSr presskraften verkar i hydra^presllnl^SSets- 
bordels 1 0 yttre delar 1 5, 16 bojs uppat medan en central del 1 7 av arbets- 
bordet 10 bojs nedat. Att slidens 8 centrala del 14 bojs uppat och arbets- 
bordets 10 centrala del 17 bojs nedat fir till fnljd att en central del 18 i verk- 
5 tyget 9 far for lagt presstryck. Ett arbetsstycke, som placerats i verktyget 9, 
kommer att utsattas fbr ett presstryck, som varierar dver en pressyta hos 
verlctyget I en yttre del 19 blir presstrycket stort nog for att forma ett arbets- 
stycke pa ett onskat satt, dvs arbetsstycket far Snskat utseende och onskat 
pressdjup. I en central del 1 8 av verktyget 9 blir daremot presstrycket for lagt 

10 vilket 1eder till att arbetsstycket inte far det Onskade utseendet och press- 
djupet. Detta ar sjalvklart oacceptabelt, och problemet har varit fbremal for 
olika ldsningar exempelvis med chims eller bombering. F6religgan.de upp- 
finning erbjuder en anordning, som har till syfte att kompensera deforma- 
tionen si att skillnaden mellan presstrycket i den yttre delen 19 och i den 

1 5 centrala delen 1 8 blir sa liten som mojligt i verktyget 9. 

Fig 3 visar hur en anordning 20 enligt fdreliggande uppfinning har anordnats i 
en undersida 21 av sliden 8. Anordningen enligt foreliggande uppfmning ar 
placerad i den centrala delen 14 av sliden och ovanpa den centrala delen 18 av 

20 verktyget 9. Fig 3, som ar en perspektivisk genoniskarnmgsvy langs ett 

centrumplan i bade lSngcWktningen och tvarriktningen av sliden 8, verktyget 
9 och arbetsbordet 10, visar hur en fbrsta del 22 och en andra del 23 ar 
itskilda av ett mellanrum 24, som ar fyllt med en lamplig vatska, som i 
fdreliggande uttbringsform utgores av olja, Genom att meHanrummet 24 kan 

25 6kas eller minskas 6ver hela den yta dar anordningen ar placerad, med hjalp 
av trycket i oljan, kan en god korapensation JRJr deformationen i sliden 8 
erhaUas. 

I fig 3 visas schematiskt hur presstrycket varierar i det visade omraden av 
30 verlctyget 9. 1 fig 3 visas schematiskt hur mycket materialet i omraden a, b i 
sliden 8 och ett omrade c i verktyget 9 r6r sig i vertikalled. Denna forandring i 
I vertikalled 6 ver ens stammer med en okning av presstrycket i omradena a, b, c. 

* I omrade a blir fbrandringen i vertikalled stort genom paverkan av 

/ . anordningen 20 i den centrala delen av 14 av sliden 8. 1 omradet b blir 

35 fbrandringen nagot mindre an i omrade a men aven i detta omrade marks 
paverkan fran anordningen 20. 1 omradet c marks ocksi paverkan av 
anordningen 20. Aven i detta omrade c astadkommes en forandring i 
vertikalled vilket ger ett presstryck i den centrala delen 1 8 av verktyget 9. 



40 Fig 4 ar en likadan vy, som i fig 3, men i fig 4 har oljetrycket i meUanrummet 
24 i anordningen 20 Skats ytterligare varigenom den fbrsta delen 22 pressas 



• 
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hirdare mot undersidan 21 pa sliden 8 och den andra delen 23 tryckcr hirdare 
mot en ovre del 25 pi verktyget 9. Pa detta sitt bkar presskraften i den cent- 
rala delen 1 8 i verktyget 9. 1 fig 4 visas det 6kade trycket genom att omradena 
a, b, c har expanderat. Genom pivcrkan fran anordningen 20 framgar hur 
5 andringen i vertikalled i omridet c upptar ett stone omride av den centrala 
delen 1 8 i verktyget 9 i fig 4 an i fig 3. 1 figuren 4 syns aven att denna 
forandring i vernkaued, dvs okning av presstrycket, fortplantar sig ner aven i 
arbetsbordet 10. Genom verkan av anordningen 20 blir ocksa den vertikal 
fSra^dringen i omridet a oca omridet b stbrre genom att anordningen 20 har 
10 expanderats. De visade omradena a, b, c visas schematiskt. 



Fig 5 visar i en planvy anordningen 20 fbr kompensering av deformationer. 
Anordningen 20 kan liknas vid ett membran som fran sitt utgangsutseende 
kan expandera och verka i detta expanderade lage och darefter ga tillbaka till 
1 5 sitt utgangsutseende nar sa onskas. Membranet 20 innefattar en centralt 
anordnad rektangular fbrsta del 22, som omges av en ramdel 26, vilken §r 
sammansvetsad med den fbrsta delen 22 18ngs en ovre svetsfog. Den 6vre 
svetsfogen stracker sig hela vagen mellan ramdelen 26 och den forsta delen 
22. 

20 

Den forsta membrandelen 22 har avrundade hdm 28, 29, 30, 31 . 1 ramdelen 
26 ar genomgaende hil 32 anordnade genom vilka exempelvis skruvar kan 
fbras for att fasta membranet 20, exempelvis pa uppspanningsytan 21 (fig 3 
och 4) pa en slid. Centralt pi den rektangulara forsta delen 22 med rundade 
25 horn ar ett genomgaende hil 33 anordnat 



Ramdelen 26 foljer den forsta delens 22 utseende och har ocksa rundade hdm. 

Fig 6 visar i en planvy en undre sida av den fbrsta delen 22, som anordningen 
30 20 innefattar, samt ramdelen 26 i genomskarning. I centrum, av den forsta 
delen 22 ar det genomgaende hilet anordnat. Rring halet 33 ar en cirkulSr 

.: urtagning 34 anordnad. Fran denna cirkulaYa urtagning 34 Strieker sig spar 35 

ut Over undersidan av den fbrsta delen 22. 1 den visade utfbringsformen av 
uppfiTmingen gar tvi spir 35, 36 ut fran den cirkulara urtagningen 34. Res- 
35 pektive spar 35, 36 fbrgrenar sig i en T-krbk till spir 37, 38 respektive 39, 40, 

'_: vilka leder ut till ytterkanten pi den fbrsta delen 22. Det genomgaende halet 

33, urtagningen 34 samt spiren 35, 36, 37, 38, 39, 40 ir utformade fbr att den 
vitska, t ex olja, ska kunna fbras in i membranet 20. Det ar sjalvklart tanlcbart 
att utforma mdnstret av spiren pi manga olika sitt. Spiren 37, 38, 39, 40 

. : 40 mynnar i ett runtomgiende spir 41 som Sr urtaget i ramdelen 26. Det runtom- 

* : giende spiret 4 1 stracker sig runt hela ramdelen. 
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Fig 7 visar en planvy av membranet 20 och visar en andra del 23 som ar 
fastsvetsad i ramdelen 26 med en imdre svetsfog 42. Aven den andra delen 23 
ar en rektangular platta med rundade hftrn 43, 44, 45, 46. Ramdelen 26 omger 
5 hela den andra delen 23 och har ocks& rundade horn, som ligger i anslutning 
till de rundade homen hos den andra delen 23. 1 ramdelen 26 ar h&len 32 
anordnade och omgivna av en forsSnkning 47, som ska rymma ett hnvud pa 
en skruv, vilken utnyttjas fbr att fasta membranet 20 i exempelvis sliden. 

10 Fig 8 visar membranet 20 i genomskMrning langs planet A-A visat fig 5. 1 
figuren syns hur den ffcrsta delen 22 vilar mot den andra delen 23 och hur 
delama sitter anordnade till ramdelen 26. Vidare syns det genomgaende halet 
33 i den fbrsta delen 22 samt det runtomgaende sparet 41 som 2r urtaget ur 
ramdelen 26. 

15 

Fig 9 ar en detaljvy av omradet kring infastningen mellan den forsta delen 22 
respektive den andra delen 23 och ramdelen 26. Utformningen av detta om- 
rade 3r av storsta vikt och paverkar hur membranet 20 kan rdra sig och kom- 
pensera fbr deformationer. For att klara de mycket stora pSkanningar, som 

20 uppkommer nar verktyget arbetar i en hydraulpress, har stor vikt lagts vid 
hallfasthetsegenskaper vid utfarmningen av den ©vre svetsfogen 27 och den 
undre svetsfogen 42 sarnt det nmtomg&ende spSret 41 . Det runtomgaende 
sparet 41 g§r in horisontalt i ramdelen 26 och har val rundade horn 48, 49 sa 
att kraftema fbrdelar sig janmt runt sp&rets yta. Dessutom 8r sparets inneryta 

25 vaipolerad for att miirimera ojamnheter dSr brott i materialet kan intr&ffa. 
Qenom att placera den 6vre svetsfogen 27 och den undre svetsfogen 42 
ovanfor varandra i ett vertikalplan, som utg6r en anliggningsyta mellan den 
fbrsta delen 22 respektive den andra delen 23 och ramdelen 26, uppn&s god 
h&Ufasthet i svetsfogama. Den Gvervagande pafrestningen i materialet, som 

30 ramdelen 26 bestsbr av, tas upp i anslutning till det runtomgaende sparet 41. 

: I fig 1 0 visas verktyget 9 och hur anordningen enligt fiireliggande uppfhming 

: Sstadkommer en nedtryckning av den centrala delen av verktyget 9. 1 fig 10 

visas verktyget 9 i en perspektiwy. Verktyget 9 bestar av en fbrsta verktygs- 
: 35 del 50 och en andra verktygsdel 5 1 . Den fBrsta verktygsdelen 50 och den 
. andra verktygsdelen 5 1 kan fjarmas firan varandra och in i mellan dessa bade 

verktygsdelar 50, 5 1 placeras det amne som ska formas i verktyget 9. Genorn 
det okade presstrycket p& verktygets centrala del pa ovansidan av verktyget 
far det Some som ar placerat mellan verktygsdelen 50 och verktygsdelen 5 1 3 
: 40 en jamnare prSgling over hela sin yta da hydraulpressen verkar pa verktyget 9. 
I figuren syns omraden c, d, e. Omr&dena c, d, e visar omraden med olika 
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tryck som anordningen enligt foreliggande uppfinning ger upphov till nar den 
verkar pa verktyget 9. 1 verktygets 9 centrala del c, uppstar ett presstryck som 
ar storst. Detta presstryck avtar ut§t varfdr omra.de d visar ett presstryck som 
ar lagre an omrade c och omrade e uppvisar ett presstryck som ar lagre an 
5 omrade d. Omradena visas schematiskt i derma figur. Fctandringen i 

vertikalled Qverensstammer med presstrycket, dvs fSrandringen i vertikalled 
av matorialet i verktyget 9 ar storst i omrade c och mindre i omrade d och e. 
Omradena c, d, e visar saledes art dar mest foraudring i vertikalled behdvs for 
art astadkomma ett hogre presstryck, dvs centralt i verktyget 9, ger anord- 

1 0 ningen enligt foreliggande uppfinning ocksa upphov till den storsta forand- 
ringen och presstrycket Om anordning enligt foreliggande uppfinning inte 
hade varit placerad mellan verktyget 9 och sliden, hade en ojamnare for- 
delning av presstrycket erhallits i verktyget 9, vilket hade lett till att amnet 
placerat mellan verktygsdelen 50 och 5 1 hade fatt en ojamnare pragling. 

1 5 PrSglingen hade blivit storre vid kanterna och mindre i amnets centrala del. 



Den hittills beskrivna utfSrmgsformen av foreliggande uppfinning kan 
varieras pa en mangd olika satt Det ska inses att den i fig 3 visade 
placeringen av anordningen 20 kan varieras, Exempelvis kan ytterligare 

20 anordningar 20 placeras pi undersidan 21 om sa skulle behdvas. I be- 
skrivningen ovan har vi talat om att placera anordningen 20 eller flera 
anordningar av typen 20 mellan sliden 8 och verktyget 9 det vUl saga i be- 
roringsomradet 56 som visas i fig 1 . Det ar aven tankbart att placera en eller 
flera anordningar 20 pa den andra uppspanningsytan 55 pa arbetsbordet 10. 

25 Anordningarna 20 verkar da i beroringsomradet 57 mellan den andra upp- 
spanningsytan 53 pa arbetsbordet 10 och den andra anliggningsytan 55 pa 
verktyget 9. Genom att g6ra detta kan en ytterligare kompensering uppnas for 
att fbrbattra resultatet vid pressning i verktyget 9. 



30 Den i fig 5, 6, 7, 8 visade formen pa anordningen kan varieras. Aven an- 
ordningen s storlek kan varieras. Det ar saledes tankbart med exempelvis helt 

.-. ; kvadratisk form, trekantig form, cirkular form, samt med en form med mer an 

- : 4 kanter, exempelvis sexkantig eller attkantig form. Allt i syfte att astad- 

*' komma en basta mojliga kompensering i press en. Formen pa anordningen 20 

• / - ; 35 at saledes helt fh och kan utformas pa det satt som passar bast vid en given 
:*"*: tillampning. 

« * m 

: :*: I fig 7 visades hal en 32 vilka ar avsedda fbr den skruv som ska fista mem- 

: V branet 20 i exempelvis sliden 8 eller arbetsbordet 10. Da mycket stora kratter 

:': 40 verkar pi membranet i pressen miste fastsattningen av membranet goras 

: - . - : nagot fjadrande for att hindra tastsattningsskruven fran att brista, Denna nagot 

• m m 

m * 

• • 



12/17 ONS 13:46 FAX 035 191909 * - — 

035 191909 Ink. t Patent- och reg.vertcel 

2003 -12- 1 7 

Huvudfoxon Kossdn 

9 

fjadrande fastsattning kan exempelvis astadkommas med hj&lp av en brick- 
fjader som placeras mellan membranet och fastsattningsskruven for att 
kompensera for den formJforandring som sker da membranet arbetar. Det fir 
aven tankbart med andra sorters fjadrar som tillater en viss fjadring fbr att 
5 skydda fastsattningsskruvarna firan att brista. 

Fftreliggande upptmning fir inte begrfinsad till ovan beskrivna utforingsfbrm 
utan kan varieras itiom ramen for bifogade patentkrav. 
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PATENTKRAV 

1 . Anordtiing (20) for kompenscring av sadana defonnationer, som 

vid drift uppstar i for ett verktyg (9) avsedda forsta och andra uppspannings- 
5 ytor (52, 53) i en press (1), varvid uppspanningsytoma ar Tdrliga mot och fran 
varandra fbr att fbrflytta en fbrsta (50) och en andra del (51) av verktyget (9) 
mot respektive fran varandra och den fbrsta och den andra verktygsdelen (50, 
51) har en fbrsta respektive andra anliggningsyta (54, 55) fbr anliggniag mot 
pressens fbrsta respektive andra uppspanningsyta (52, 53) och varvid de- 
10 fonnationerna astadkommer ett ojamnt tryck i atminstone ett berbringsomrade 
(56) mellan verktyget (9) och uppspanningsytorna (52, 53), kanneteck 
n a d darav att det i atminstone ett berbringsomrade (56) mellan en upp- 
spanningsyta (52) och en anliggningsyta (54) ar anordnat ett kraftorgan (20), 
vilket vid aktjvering at anordnat att bort fran den i berbringsomradet (56) 
1 5 belagna uppspanningsytan (52) pressa atminstone en del av den dar belagna 
iggningsytan (54) pa verktyget (9). 



• V « 



2. Anordning enligt krav 1, kannetecknad darav att den del 
av anliggningsytan (54), som ar paveTkad av kraftorganet (20) har avstand till 

20 anliggningsytans (54) ytterkontur. 

3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kannetecknad darav att 
kraftorganet (20) ar plattformigt. 

25 4. Anordning enligtkrav 1, kannetecknad darav att kraft- 

organet ar forsSnkt i uppspanningsytan (52). 

5. Anordning emigt krav 1-4, kanntecknad darav att kraft- 

organet (20) innefattar en bvre och undre platta (22, 23), som ar inneslutna av 
30 en langs plattornas si dor gaende ramdel (26) . 

: 6. Anordning enligt krav 5, kanntecknad darav att ramdelen 

: (26) ar fastsvetsad till bade den dvre och undre plattan (22, 23). 

•\ 35 7. Anordning enligt krav 6, k a n n t e c k n a d darav att namnda 

ramdel (26) ar fbrsedd med ett spar (41). 

r 

» • 

! 8. Anordning enligt krav 7, kannetecknad daravattram- 

. : delens (26) tjocklek pa vardera sida om sparet (41 ) understiger respektive 

*: 40 plattas (22, 23) tjocklek. 



• 
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9. Anordning enligt krav 7, kannetecknad darav att sparet 
(41) at polerat for att minska brottbenagenheten hos materialet 

10. Anordning enligt krav 5, kannetecknad av att narrmda 
5 6vre platta (22) at anordnad med ett vertikalt, genomgaeixde hal (33). 

1 1. Anordning enligt krav 10, kannetecknad darav att en 
undre sida av narnnda ovre platta (22) at anordnad med spar (35,36, 37, 38, 
39, 40) vilka har forbindetse meddet vertikala halet (33). 

0 

1 2 . FSrfarande for kompensation av spaiiningsdeformationer i arbets- 
ytor (52, 53) hos en pressanordning (1) kannetecknat avattenan- 
ordning (20) anordnas pa en arbetsyta (52, 53) som vid anvandandet av press- 
anordningen (1) verkar mot ett verktyg (9) anordnat vid pressanordningeii (1). 
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SAMMANDRAG 



Anordnmg for kompensering av sadana deformationer, som vid drift uppstar 
for ett yerktyg (9) avsedda forsta och andra uppspamingsytor (52, 53) i en 
£S?I ^ V ^ u PPSP^ningsytoma ar rdrliga mot och fran varandra fbr att 
torflylta en forsta och en atidra del av verktyget (9) mot respektive fran 
varandra och den fdrsta och den andm verktygsdelen har en forsta respektive 
^dra anhggnmgsyta (54, 55) for anliggning mot pressens fdrsta respective 

(52s 53) ° ch VarvM ^formationerna astadkommer ett 
ojamnt tryck i atmmstone ett beroiingsomrade (56) mellan verktyget C9) och 
uppspannmgsytorna (52, 53). Uppfinningen kanneLlcni av^a« !dR2 
minstonc ett berOringsomrade (56) mellan en uppspamringsyta (52) och en 
anliggningsyta(54) ar anordnat ett kraftorgan, vilket vid aktivering ar an- 
ordnat attbort fran den i beroringsomradet (56) belagna uppspanningsytan 

verkt^ 688 ^ 1 " 1 " 1810116 ^ aV d3r bela g Qa anliggningsytan (54) pa 



20 



Figl 
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Fig 5 
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